
打通“全要素、全业务、全流程”，
实现“数字化、标准化、流程化、智慧化、可视化”

数字工厂综合管理平台



工业互联网的主要方向和应用

运营优化

生态共赢

资源调度优化

物流优化

库存优化 质量优化

员工赋能

知识沉淀

成本优化

决策优化

工艺优化

边缘智能
智能采数

异常预警

能耗优化

设备延寿

预测性维护

产品+服务转型

设备远程运维

网络化协同设计

产业链协同

分享制造

产融协作

按需定制

集聚型制造



行业痛点：产能过剩，成本攀升，增收不增利

工厂厂
能源和原材料 产品和服务

A CB+ <

人力资源

=>

增收不增利

环保治理

成本飙升

人
工
费

安全消防

刚性成本

文化执法

职业健康

产品降价



07 数字化需求多变
企业经营节奏快，传统服务商响
应慢，IT人员难以发挥价值

06 工艺改善难
制造过程的“黑盒子”很多，如
何用新技术解决工艺优化问题

08 数字化能力复制难
如何把企业的管理和运营经验快
速复制到一个新的工厂

05 经验传承难
关键岗位工人离开后，工业
knowhow难以继承

02 数据孤岛众多
“杂牌军式”的工厂系统，数据不
统一、业务融合困难

01业务决策难
不能精准掌握工厂情况，难做出
科学决策

企业痛点

04 IT成本高
工业软件厚重、运维难、难
以精准解决问题

03 数据利用率低
如何在企业历史数据中，消除

“数据雾霾”，挖掘数据新价值

企业痛点：八大难题



解决方案：融合“三全”数据，打造“五化”智慧工厂

设施互联、系统互通、数据互享

目标
实现企业全要素、全业务和全流程的
数字化和信息整合。(三全)

建立云上孪生，实现全过程的管控。技术

路径
数字化→标准化→流程化→智慧化，
实现上述过程的全程可视化。(五化)

形式 提供APP超市，实现全交互手段贯通。



智慧工厂=透明工厂+数字工厂+智能工厂

数字工厂 智能工厂透明工厂

通过大数据、智能系统、人
工智能等新兴技术与工业融
合，实现公司经营管理、生
产制造、销售采购、服务、、
流程管理、协同生产的高度
融合，构建一个高效节能的、
绿色环保的智能工厂。

即时正确地采集生产线数
据，清楚掌握产销数据、
生产设备利用率、资源情
况、库存数据、工厂运行
效率。

提高生产过程的可控性、
减少生产线上人工的干预，
合理的生产计划编排与生
产进度，打通设计、研发、
计划、生产、销售、采购、
供应链全流程。



建设路径——“2356”战略

边
缘
控
制
柜

中
央
操
控
台

边
缘
控
制
盒

边
缘
控
制
盒

智能制造公共
服务平台

TMSMES

ERP WMS ......

互联网

公
司
内
网

APS

信息实时化

数据透明化

通过

生产精益化

作业标准化

流程可溯化

形成

运营高效化

成本可控化

服务优质化

达成

管理可视化

决策数字化

制造柔性化

实现

制造绿色化

发展融合化

目标

......



建设方法：两阶段服务

深度的信息化能力，深度的业务能力

加持大数据、人工智能等新技术

全面效能提升、绿色制造、智能制造、
实现工业互联网的和谐生态…

数据产业化

建立工业大脑系统

实现数据的增值

赋能综合管控系统的可持续发展

云上数字孪生向用户提供个性化服务

基础信息化能力，专业的业务能力

节能、减排、降耗、精细化管理、改
进服务、绩效考核、流程再造…

全面感知生产经营各类运行信息

实现管理、运营、生产的数字化

产业数据化

加快推动数字产业化
向产业数字化升级



建设方法：三全管理理念

采取数据感知和抓取+数据通讯(5G)手段
通过数据底座实现针对企业的三全管理



建设方法：五化行动路径

ERP、MES、WMS、PLC、
计量仪器、电表、水表、污
染排放…………

• 纵向，将规程、绩效考核等
管理文件中的标准数字化

• 横向，结合统计数据，多维
度进行横向考核

• 积累运营数据资产
• 优化控制标准
• 跳出惯性思维，用数据解决
生产管理中的不确定性问题

• 辅助企业申报智能制造、数
字工厂等奖补

客户体制机制

大数据

＋

优化建议

• 基于标准的数据治理
• 报表自动生成
• APP、浏览器在线监看
• ……

提高效率
功能升级
… …

数字化

标准化 流程化 智慧化

易建设

数据融合
云上孪生

对标管控
数据说话

精确流程
逐级推送

数据增值
持续进化

全程可视化



动态过程记录

(工业企业+服务商)

APP商店

对象的数字化控制参数模型
规章制度、考核指标、控制参数、定额指标、报警预警

对象的数字化静态要素模型
组织、人员、资产、档案、材料、能源资源、设备设施、装置、产品、配方

智慧的创新智慧应用和可持续发展
专用算法、AI、大数据、创新的服务体系、安全应急体系、绿色体系、生产管理支撑体系、运维体系

对象的动态运营数据记录、响应和管控
设备运行过程参数、计划服务销售过程、工作质量记录、能源资源消耗、职工行为、检修维护

对象的数字化流程定义
服务流程、检修流程、运维流程、应急流程、管理流程

智慧对象的数字化底座
提供智慧对象建设的所有信息化基础支撑

状态监控 DNC

生产执行 工具管
理

报表分析 仓储管理 售后服务 质量管
理

安灯

生产执行 刀具管理 注塑 质量分析 可视化管理 供应商管理 货后监管 基础功能 MES 开发者中心 压铸 产品数据

智慧运营(生态)

静态的定义

全要素、全业务、全流程

(工业企业服务商)

建设方法：六层数据架构



总体介绍
1. 平台介绍
2. 体系架构

 1个数据中心
 1个综合管理平台
 N个智慧应用

3.    建设目标
4.    建设路径
5.    建设意义

ONE



”智慧工厂“解决方案，通过信息技术与制造业的深度融合，将生产人员、生产资源、生产要素、生产工艺、
生产制造、经营管理等各环节全面集成、高度协同，实现以数据为驱动的自动化、智能化生产模式的现代工
厂，加强企业精细化管理，助力提质降本增效。

 营销管理全程化

 生产过程透明化

 设备管理全面化

 供应链管理一体化

 安全环保可控化

 能源管理精细化

 生产管理高效化

 辅助决策智能化

“智慧工厂”解决方案



智慧工厂
工业互联网
数据中心

营销管理

数据采集 API 知识库

订单概况

订单详情

业务分析

客户管理

智能监控与分析 电子看板 监控分析 预测模拟 趋势分析

生产管理

生产状况

生产进度

质量检测

排班日历

设备管理 供应链管理

仓库管理

纸张收发

成品收发

采购管理

绿色制造

数据清洗存储

设备注册 虚拟设备 反向控制规则引擎

边缘计算

跨平台IoTSDK

制造云
生态伙伴

智慧管理

智慧党建

疫情防控

后勤餐饮

资产档案

应用中心

单点登录

基础平台

互联互通

数据共享

原物料容器具 工装CNC/DNC 机器人PLCs 感知 仪表仪器检验检测 工人SCADA WCSs CLOUDs

用户层
质检人员集团用户 ……中控室 调度人员厂领导 车间主任

供应商

客户

劳务服
务公司

物流服
务公司

政策及
市场监管

设计服
务公司

能源服
务公司

设备维
修公司

备件服
务公司

数据服
务公司

金融服
务公司

第三方
专家

设备运行监控

设备巡检维修

设备能耗分析

设备异常管理

自动采集

能耗分析

对标管理

能源调度

安全环保

安全环境监测

环境预警

安环检查

应急演练

多端展示 浏览器 移动终端 工业终端 车间看板 大屏展示

N个
智慧应用

数据
采集

1个
基础平台

1个
数据中心

体系架构——“1+1+N”体系



1个数据中心

安全
环保

IT资源
管理中心

存储器

服务器

安全设备

网络 基
础
设
施

营销
管理

绿色
制造

大数据的分析平台 整体能力的输出平台业务的归纳汇总平台

核心基础 关键枢纽 整合应用

生产
管理

设备
管理

……

1个综合管理平台 N个智慧应用

数据资源
中心

数据服务
中心

智慧工厂“1+1+N”核心体系



WMS数据

ERP数据

MES数据

检验数据

设备数据

传感器数据

数据源

DCS数据

大数据应用数据中心

工艺优化

质量提升

产线故障预测

预测性维修

效率提升

可视化监控

事务型数据 MPP数据库 HADOOP

OLTP

数据仓库

元数据 索引

列存储

粗粒度索引

数据压缩

SQL优化

动态拓展

资源管理

大表关联

并行加载

半结
构化

非结构
构化

HDFS

Map/Reduce

Hive Pig
事务处理

数据完整性

锁机制

索引机制

SQL优化

SQL执行

备份恢复

断点处理

监控管理

流处理
（Storm、

Spark

Streaming）

一个数据中心：汇聚各类业务和管理数据，实现数据运营洞察



员工 物料 传统设备

IC卡 条码二维码

CNC/DNC

扫描设备 手持终端 RFID读头 计算机系统 摄像头

数字化设备 DCS/PLC

工业平板

应用服务器

电子看板

RFID芯片

机器人

生产
现场

现代
标识

智能
采集

实时
存储

动态
展示

数据服务器

移动终端

借助物联网、移动互联网等当下最先进技术，实现生产、质量、物流、设备等数据的智
能化采集，在此基础上实现精细化、实时化、可视化。

人-物-设备-系统
互联互通
迈向工业4.0

实时

少人

精细

可视

数据互联互通：物联网打通“人-物-设备-系统”



注意：采集数据内容主要依赖智能设备接口开发程度，对于复杂的设备集成可以与伙伴合作实现。

USB/串口 TCP/IP PLC 数据库/API I/O终端集成

适用的设备类型包括：
1.数字化量具。如千
分尺。
2. 仪器仪表、磅重设
备等。如电子秤等。
3.支持串口通讯的加
工设备和生产线。

适用的设备类型包括：
1.支持网络通讯协议
的加工设备，如CNC

等。
2.机器人

适用的设备类型包括：
1.生产现场半自动生
产设备。
2.自动化的生产线

适用的设备/系统类型
包括：
1.智能检验仪器
2.物流仓储系统，如
WMS，AGV

3.设备控制系统，如
DCS

适用的设备/系统类型
包括：
1.智能加工设备
2.智能感知系统
3.IOT设备

基于人、物、设备、系统互联的智能采集系统



生产数据
+

企业主题库

生产管理
+

管理服务
+

优化结构
……

统一可视化平台

以工厂基础数据为源头，以贯通感知、融合资源、智慧展示为建设主线，重点以管理及服务为主要建设内
容，实现管理集约化、服务精准化、展示智能化，形成“以图管厂”的模式。

厂区三维 数据资源

智慧工厂综合管理平台

生产管理 绿色制造 综合管理 设备管理

智慧决策

动态感知

数据梳理
数据融合

一个综合管理平台



设备管理全面化营销管理全程化 生产过程透明化 供应链管理一体化

能源管理精细化安全环保可控化 辅助决策智能化生产管理高效化

助力企业实现八化目标



营销管理

订单概况

订单详情

业务分析

客户管理

生产管理

生产状况

生产进度

质量检测

排班日历

设备管理 供应链管理

仓库管理

纸张收发

成品收发

采购管理

绿色制造 智慧管理

智慧党建

疫情防控

后勤餐饮

资产档案

应用中心

单点登录

基础平台

互联互通

数据共享

运行监控

巡检维修

能耗分析

异常管理

自动采集

能耗分析

对标管理

能源调度

安全环保

安环监测

环境预警

安环检查

应急演练

“智慧工厂”的N个智慧应用

…… …… …… …… …… …… …… ……

N个智慧应用



应用效果

趋势分析

安环管理

生产管理

能源管理

运行参数

设备管理



建设意义：带给客户的价值

全厂与各车间协同指挥—生产调度大厅
车间与车间协同作业—车间作业
车间与质检间协同作业—质检管理
厂外与厂内协同作业—物流管理

点检核心设备预防维护—降低备件采购
生产指标精细化—降低原料消耗
智能配料模型—降低采购成本
智能调配能源—降低能源消耗

构建大数据中心，提供数据分析基础
构建智能配料模型
构建工厂工艺模型

构建产品质量分析模型

工厂预测模型—优化工艺参数
产品质量相关性分析—查找缺陷原因
原料取样、制样质检加密—提升原料质量



核心功能
1. 营销管理全程化
2. 生产过程透明化
3. 设备管理全面化
4. 供应链管理一体化
5. 安全环保可控化
6. 能源管理精细化
7. 生产管理高效化
8. 辅助决策智能化

TWO



 线索管理
 客户管理
 营销活动管理
 ROE计算
 360°客户画像

 销售计划与预测
 商机管理
 报价与订单管理
 合同管理和租约
 激励和佣金
 案例沉淀

 销售员考勤
 销售员活动
 订单执行状况

 客户服务和支持
 服务调度管理
 多渠道
 提升满意度

 客户分析
 产品分析
 市场分析
 销售分析
 服务分析
 漏斗分析
 交互渠道分析

营销平台

服务管理销售管理

营销管理

BI分析

营销管理全程化
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



主要功能：
对订单预算完成情况，不同客户类型的加工费、印令色令比、产值
与料工费对比等指标进行统计分析

核心价值：
 分析出预算进度——预算完成好坏？下一步举措
 分析不同客户类型的价值度——确定目标客户，挖掘客户潜在
价值

 产值与料工费对比——车间的绩效考核指标

订单概况
主要功能：
对销售订单完成情况、趋势分析、销售达成、订单详情等指标进行
统计分析

核心价值：
 分析出销售进度——销售完成好坏？下一步举措
 订单详情——查看某订单的详细情况：类型、价格、客户、交付
日期等

 销售分析——各产品类型、内外贸销售指标的核心数据

营销订单

营销管理全程化-订单概况、营销订单
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



主要功能：
对历史所有客户进行多维度分析，涵盖客户分级、客户来源、客户
现状等

核心价值：
 通过各种指标计算，对客户进行分级，可以更好的服务优质客户
 客户来源分析，有助于挖掘潜在市场，规避重复投入

客户管理
主要功能：
对内外部客户占比和权重、业务销售人员近几年业绩对比、客户近
几年交易数据等指标进行统计分析

核心价值：
 有助于对业务销售人员进行绩效考核，对业绩进行同比环比分析
 有助于对客户近几年的交易数据进行分析，对交易量明显异常的
情况及时给予跟进，保持客户粘性

业务分析

营销管理全程化-业务分析、客户管理
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



主要功能：
对工厂厂各车间的主要生产数据进行统计分析，统计展示每一个订单的质检数据，有助于分析单个订单的质检数据，发现问题件，不断提升质
量水平

核心价值：
 及时了解各车间的生产进度
 作为绩效考核的唯一依据
 随时查看具体的订单生产进度

生产状况

生产管理透明化-生产状况、生产进度
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策

生产进度 质量管理



主要功能：
多种排班模式：提供按人员/组/任务/岗位/班次等多种
排班方式，贴合企业实际用工情况。

不同车间排班模板：提供固定班次、多班次循环、班
次循环时间设置等多种规则，适用不同车间的排班需
求。

移动排班：管理者通过手机一键排班与调班，随时随
地调整排班次。

排班工时查看：管理者通过手机查看排班情况与员工
工时，实时掌握工时数据，辅助下一阶段计划安排。

主要功能：
通过排班管理，便于各岗位员工及时查看排班情况，可有效解决因来单不规律导致的排班混乱问题。
根据排班管理的结果，自动进行工时统计和计算，减轻基层统计员的工作压力。

生产过程透明化-排班管理
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



月初一键导出上月整体工时统计报

表（约1~2分钟），人工花费1~2

小时核对调整绩效信息，完成工时

汇总和绩效统计。

系统建设后

人员管理实际价值

效率提升96%
每月月初，由主管人员花费两小时

从ERP中导出上月考勤记录Excel

表格，分发至各班组长，各班组长

需花费3~4个小时人工统计组员工

时，统计完成后提交至人事部门花

费2~3天完成工时汇总和绩效统计。

系统建设前

整体耗费约48小时
人工成本约3000+元

整体耗费2小时
人工成本约100元



设备远程监控

设备运行数据

设备能耗数据

备件管理

备件计划

备件消耗

设备点检

设备巡检

维修派工

费用结算

故障报修设备台账管理 资产盘点

设备报废

设备处置

设备变更管理

调入调出

设备保养

设备统计、分析、预警

设备
清晰

运行
可视

运维
及时

高效
利用

增加
产出

设备管理全面化
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



数据收集

数据处理

状态指标

自动化模型

模型输出与应用

预测性维护是通过对设备状况实施周期性或持续监测，基于机器学习算法和模型来分析评估设备健康状况的一种方法，
以便预测下一次故障发生的时间以及应当进行维护的具体时间。

设备管理-预测性维护
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



平台建设前后对比-设备管理

1、手写工单，流程不规范，记录的内容真实性、有效性得

不到保障；

2、设备维护保养缺乏提醒，容易造成设备超期保养，缩短

使用寿命；

3、报修通过口口传达，中间环节容易出现错报漏报等现象。

原设备管理办法

现设备管理办法
1、电子工单现场填报，保证工单真实有效；

2、计划维护，定期提醒，保证维护合理性；

3、在线报修，精准传达，闭环处置，确定处置及时性。



平台定期提醒进行设备小保养，

并对设备运行参数进行实时监测，根据

设备运行趋势通知开展预防维修保养，

避免突发故障停机，影响生产。

通过平台在线培训功能，将安全操作、

工艺流程、劳动纪律及设备维护保养等

知识通过在线知识库方式进行培训，结

合老带新活动，大大提高培训效率，降

低培训成本。

现：在线培训

重要设备定期停机维护，

非重要设备发生故障再停机进行维修。

原：定期维护

缺少规范培训活动，仅依靠老带新，部

分员工缺乏安全操作意识，对设备操作

较为随意，对设备性能和操作规程不熟

悉，不能做到“三好”“四会”。

原：操作随意

月均成本降低约20,000元

停机时间减少
13% ↓

平台建设前后对比-设备管理

维修费用降低
20% ↓

培训成本降低
50% ↓

现：按需维护



通过对计划、采购、仓储物流、生产作业四大关键业务环节的管控，更好地实现问题的事前预防和事
中控制，实现各业务部门的协同性，帮助企业落地PDCA管理循环和持续优化提升。

订单数据

工程数据

采购计划

生产计划

销售部

研发部

采购中心

生产车间

供应链订单管理 智能预测与计划 智能化采购 供应商协同

供应链管理一体化
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



仓库管理

供应链管理一体化
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策

材料出入 采购管理

整合企业内部多系统，贯通企业上下游的供销环节数据，将销售数据和生产数据实时链接，帮助企业实现数据库信息共
享、仓库数据、纸张收发、采购管理、供应商管理等全过程管理。
主要功能：
对工厂厂各车间的主要生产数据进行统计分析

核心价值：
 及时了解各车间、各订单的生产进度
 作为绩效考核的重要依据
 分析纸张的在库时间，不同纸张的流转效率
 各类纸张的每日出入库数量趋势，规划纸张的采购时间，降低库存率，提高资金使用率



平台通过监测各产线、班组原料产

出比，同比分析原料浪费较为明显

的班组，通过加强培训、工艺改进

方式节约原料。

原料节约

3%

依据先进先出原则，调拨原料时优

先调拨先入库的原料，降低原料库

存时间，避免因库存时间过长造成

的意外损耗。

先进先出

20%

统计每日废料吨数，并根据废料库

存容量，提醒后勤人员出售废料，

减少因仓储空间不足造成的废料丢

弃。

废料回收

10%

物料管理实际价值

原材料利用率
↖3%

原材料流通率
↖20%

废料回收率
↖10%



一体化服务、监测、预警及治理，全方位保障企业的安全生产

隐患排查 监测预警 数据分析呈现① 数据采集 ② 风险管理 ③ ⑤

管控一张表决策一张图 三维可视化 移动应用

双重预防体系

重大危险源管理

班组建设管理

安全生产标准化

应急救援平台

风险动态预警

企业安全服务

专家智库

④

安全环保可控化-预警监测
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



安防管控策略 消防监测追踪车辆管理追踪

设备端

厂房端

厂区端

人员管理追踪

摄像枪、道闸、门禁机、自助机、
传感器…

NVR、管理电脑
…

厂房安防
分项功能展示

视频巡更

前端设备 后端设备

门禁控制器、锁、主控键盘
…

场景安防
分级监测

人/车/资/设布控

厂区整体安防态势
实时展示

安防工单分解追踪
人/车/资/设热力分布

实时对比
厂区级需求侧响应

控制设备

厂区级运营中心大屏界面 移动端APP界面项目安防管控周期报表厂房级集控界面

告警联动

安全环保可控化-安防管理
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



 用于直观查看整个厂区各污染源监测点的运行状态以及近期的报警情况。

 预警信息、空气质量趋势、水质趋势等，可以通过地图查看每个污染源监测点的数据，包括污染源的编码、污染因子等
数据信息和状态，通过不同的颜色展示不同报警等级的污染因子数据，以及联网状态（联网状态、联网、断线）、运行
状态（运行状态、超标、异常、断线、正常）情况，并统计各类型点位的数量。

安全环保可控化-环保管理
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



环保处罚损失降低

通过对车间环境和厂区环境进行监测管理：

车间：生产环境超标时自动启动排风设备，

进行通风换气，避免因环境质量问题造成

员工健康问题；

厂区：监测企业污染排放标准，排污超标

时提醒企业环保管理人员追溯污染缘由，

并开展应对措施，避免因企业污染带来的

政府行政监管及处罚措施。

10%

6月 7月 8月 9月

有毒化学物质

车间污染发展趋势

环境管理实际价值



厂区级展示大屏

厂房级运维大屏

移动端APP

智能运
行

用能优化策略 节能指标追踪

建筑整体用能情况展示 建筑实时及历史能耗对标 建筑节能目标管理

配电网安全运维 空调运行优化/末端节能管理 照明改造及策略控制 电梯势能改造

能耗指标分解追踪用能报告

设备 空调 照明 其他
设备端

系统端

建筑端

接入能源数据，帮助厂区节能降耗10%~20%

能源管理精细化-实现生产成本及时汇总
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



• 智能化测量

• 智能化采样、制样、化验

• 智能化结算

• 电子招标与采购，降低运输成本

• 实时监测设备能耗与高能耗设备

• 能源使用过程各环节平衡分析

• 动态的反应企业用能情况

能源供应 能源生产消费

√ 能源质量与数量 √ 能耗实时监测

煤炭电
商

煤矿

经销商

物流公
司

银行

用煤企
业

√ 诊断优化

• 智能化的能耗分析，性能优化分析。

• 指导生产人员优化能源使用效率

• 历史寻优，大数据分析

能效诊断 能效分析

√ 智能化分析

• 能效对标。

• 能效统计分析。

• 能效标准提升

标准 优化 结论 指导
体系 方法 评估 建议

能效管理体系
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



平台建设前后对比-能源管理

原：

缺乏能源管理意识，仅依靠人工抄表，统计厂区总体用能，

无法精确计量各车间、各机台能耗水平。

现：

远程抄表，精准计量，定时上报；

将监测单元下沉到车间、机台，对设备用能进行实时采集

实时统计，对企业用能进行数据分析，为企业能源流向、

节能措施、用能优化等应用提供辅助决策功能。



15%

可节约成本

降低设备空转率

通过安装智能表具对车间、产线、

机台、设备进行远程能耗监测，

对无生产任务的设备进行空转提

醒，通知班组人员及时关机，降

低能耗。

12%
11%

8%
6.50% 6%

6月 7月 8月 9月 10月

通过能流图分析能源损耗因素，

根据各车间、机台的能源损耗率，

为企业提供节能改造建议和排班

时间建议，为降低用能成本和减

少能源损耗提供数据抓手。

能源管理实际价值

设备空转率

减少能源损耗，降低能源成本

企业用能成本



主要功能：
智慧党建涵盖党务管理、党建大数据、党组织建设、党建
会议统计、党员教育、党建活动、党建数据等模块，支持
互动交流、视频监控、视频点播、会议留痕等功能

核心价值：
提供多场景下沟通协同，在智慧党建中发挥积极作用。

智慧党建
主要功能：
涵盖企业疫情防控小组、相关制度、当地出行政策和通知、
企业员工在当地的分布、进出厂区的员工身体状况等数据

核心价值：
提高企业疫情防控能力，降低疫情对企业的不利影响。当
疫情发生时，根据疫情所在区域，分析出涉及的员工数量，
助力企业做好生产经营规划。

疫情防控

经营管理高效化-智慧党建、疫情防控
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



主要功能：
统计早中晚三餐的员工人数，食材的采购金额，食材的价格
波动趋势等

核心价值：
根据就餐规律，结合企业生产情况，合理采购食材，减少浪
费。

后勤餐饮
主要功能：
建立员工360画像，涵盖学历、工龄、年龄、专业、岗位、
技能、培训、证书等多维度信息

核心价值：
建立员工档案画像，对员工的绩效考核、职业发展和技能提
升进行合理建议

员工画像

经营管理高效化-后勤餐饮、员工画像
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



 资产建账，提供资产主管部门直接对资产建账相关功能，
包括资产分类管理、资产新增、维护管理、导入导出功
能。

 资产查询，提供资产综合查询相关功能，可根据用户权
限按资产类型、资产状态、资产名称进行综合查询。

 统计分析，需结合业务需求，提供资产类型占比、年度
资产购置、资产折旧等提供多维度、可视化的资产统计
分析报表，支持报表导出。

资产管理
 档案管理系统，能够规范档案管理流程，提升档案使用
效率，避免档案遗失风险，促进档案信息共享。

 电子档案库：将相关部门工程图纸、合同、人事、财务
等文件资料归档、电子化进行统一管理。

 档案检索：检索查询。根据案卷的档号、案卷题名、项
目编号、项目名称或者年度等条件组合进行模糊查询。

 查询结果管理。可对查询结果进行排序、转存、导出等
操作。

档案管理

经营管理高效化-资产管理、档案管理
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



第一步 第二步 第三步

基础应用
实时成本

全面应用
深度分析

移动报表分析
日成本
生产统计

仓库条码-重点
生产运行监控
设备运行监控
设备数据采集
物流一卡通

人工智能应用
大数据分析
设备故障诊断
工艺优化
3D模拟

主题分析
异常管理
质检管理

技术经济指标
健康安全环保管理
能源平衡优化
配料优化
无人值守

创新应用
人工智能

通过智慧工厂三步走，最终实现人工智能+大数据的深度应用，为工厂企业提供辅助决策智能化

辅助决策智能化-智能工厂三步走
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



工业云+大数据+AI—帮助企业实现智能制造

设备
智能化

车间自动化

企业智慧化

社会全生产
要素网络化

5G加持

• 制造能力互联网化
• 供求、知识、工艺、设计、人员、物料、物流
优化匹配

• ERP全企业覆盖 数控制造单元集成化
• 生产流程集成化 企业管理智能化

• MES全车间支持 设备管理自动化
• 人力资源管理自动化 加工流程自动化

• CNC数控 物联网+传感器阵列
• 加工大数据分析

运用云+大数据，实现工业“智能制造”的“四
化”，基于工业大数据精确、真实和及时的运用，
提升制造资源的使用效率和制造质量，降低试错成
本，实现持续创新。

1

2

3

4

设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



智慧工厂全面实施
设备
管理

生产
管理

营销
管理

能源
管理

供应链
管理

安全
环保

经营
管理

辅助
决策



通过人员管理、培训管理、办公优化等功能实

现企业人工效率提升；

通过对生产设备工艺等运行优化、能耗监管节

约、废品回收利用等措施降低生产成本；

结合政府对企业数字化转型奖补政策，通过建

设信息系统，申报相关项目，获取政府奖补。

年均创造经济价值

1500,000元

平台实现经济效益


